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heatband Has

Diisenheizbander iINNova

b&s heatband Disenheizbander Typ M (Messing) und Typ E
(Edelstahl) eignen sich hervorragend zur Beheizung von jeglichen
zylindrischen Korpern.

Speziell im Bereich der SpritzgieBmaschinen in der Kunststoff-
verarbeitung werden b&s heatband Dusenheizbander vielfach
eingesetzt, weitere Anwendungsgebiete sind in Laborgeraten,
bei StraRenbaumaschinen und im allgemeinen Maschinenbau zu
finden.

b&s heatband Disenheizbander zeichnen sich durch eine Kunst-
stoffdichtigkeit und durch die Gewahrleistung einer gleichma-
Bigen Prozesstemperaturen aus.

Optionen

J Bohrungen

0 Bohrung mit Blgel fur Thermoelement
O Bohrung mit Nippel fur Thermoelement
O mit integ. Thermoelement

O mit Silikonkabel

O mit montiertem Stecker

O variable Rohrlange

O Knickschutz durch Metallschlauch 100 mm
O zweiteilige Ausfuhrung

O mit gasdichtem Edelstahlwellschlauch

heatband Typ M Messing / Mikanit
Leistungsdichte bis 5,0 W/cm? Vorteile
Spannung — 0 Geringer qutzbedarf
O Kunststoffdicht

max. Temperatur 300°C O Mechanisch sehr robuster Anschluss
Durchmesser 28... 110 mm O hohe Lebensdauer

. O gleichmaRige Temperaturverteilung
Hohe 20... 80 mm
heatband Typ E Edelstahl / Mikanit heatband Typ EK Edelstahl / Keramik
Leistungsdichte bis 7,0 W/cm? Leistungsdichte bis 10,0 W/cm?
Spannung max 250 V Spannung max 250 V
max. Temperatur 500°C max. Temperatur 500°C
Durchmesser 28... 110 mm Durchmesser 28... 110 mm
Hohe 20... 80 mm Hohe 20... 80 mm
Abgange
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axial radial tangential 45°
Kabelabgang bis 0° moglich Kabelabgang bis 0° moglich
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